
Makrolon® ET MS260

PC-MX Covestro Deutschland AG

流变性能 数值 单位 试验方法
ISO数据
熔体体积流动速度, MVR 9 cm³/10min ISO 1133

温度 300 °C -
载荷 1.2 kg -

加工推荐（挤出） 数值 单位 试验方法
预干燥-温度 120 °C -
预干燥-时间 4 h -
注塑熔体温度 260 °C -

特征

加工方法
其它挤出成型

供货形式
自然色

特殊性能
Opaque

特征
抗划性


